6. kapitola

Wavin KG

Vyhody systému

») hladky vnitfni povrch — vyborné hydraulické vlastnosti

») hrdlo opatfené tésnénim — snadna a rychla montaz

») snadné napojeni do vSech Sachet Wavin — neni nutné pouzivat pfechodové tvarovky
») ekonomicky vyhodné feSeni — cenové nejdostupnéjsi v segmentu potrubi Wavin
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Wavin KG

Potrubi Wavin KG ma hladky vnitfni povrch, ktery mu propujcuje
vynikajici hydraulické vlastnosti. Velkou vyhodou je i snadna
a rychla montaz, jednoduché napojeni do Sachet a cenova
dostupnost.
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Charakteristika a vyhody

systemu

Potrubi Wavin KG je vyrobeno z nemékcéeného polyvi-
nylchloridu (PVC-U). Trubky oranzové barvy maiji hladkou

pripadné nedistoty, a zabranuje se tak vytvoreni usazenin
na sténach. Potrubi vykazuje vysokou odéruvzdornost,
ma nizkou hmotnost a dodava se ve dvou tfidach kruhové
tuhosti - SN4 a SN8.

Technické udaje Symbol | Hodnota
Kruhova tuhost (kN/m?) SN 4,8
Vrubova houZevnatost (kJ/m?) a, 3-4
Napéti v ohybu (N/mm?) o, 95
Napéti na mezi kluzu (N/mm?) o >45
Prodlouzeni pfi pretrzeni (%) €, 20-40
Modul pruznosti (N/mm?) E >3200
Odolnost proti vnitfnimu pretlaku (h) y
pfic=16 Nmm2aT=20°C

Bod méknuti dle Vicata (°C) 79
Tepelna vodivost (W/Km) A 0,16
Délkovy koeficient (K) a 8.10
Absorpce vody (mg/cm?) <4

Material
Nemékc&eny polyvinylchlorid (PVC-U).

Barva
Cervenohnéda, dle RAL 8023.

Chemicka odolnost

Trubky a tvarovky jsou odolné v rozsahu pH 2 az pH 12
(vCetné tésnéni).
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Hladky povrch

Mimoradnou vlastnosti plastovych trubek, obzviasté trubek
z PVC-U, je hladka plocha vnitfnich stén. Diky tomu jsou leh-
ce odplavovany pripadné necistoty a zabranuje se tak vytvoreni
usazenin na sténach.

Spojovani a tésnost

Kazda trubka nebo tvarovka ma zasouvaci ¢ast se zkosenou
hranou pro snadné spojeni. Tésnicimi prvky jsou pryZzové tésnici
krouzky.

Vodotésnost

Tésnici systém trubek a tvarovek zaruCuje vynikajici tésnost.
ProtozZe se v nasem kanalizaénim programu pouzivaji k utésnéni
vstupl potrubi do $achet specidlni tésnici prvky RDS, mame jis-
totu, Ze vesSkera vedeni trubek od Sachty k Sachté jsou dokonale
vodotésnd. Tésnost potrubi je garantovana do tlaku 5m vodniho
sloupce.

Jednoducha preprava
Diky nizké hmotnosti trubek Ize pfepravu provadét mimoradné
jednoduse a rychle.



Trubky Wavin KG z PVC-U maji vné;jsi
a vnitfni sténu hladkou. Trubky se vyra-
bi ve dvou typech konstrukce - potrubi
plnosténné nebo vicevrstvé.

PInosténné
Potrubi je oznacdovano SW (solid wall)
- plnosténna konstrukce. Potrubi je

na celém prarezu homogenni kom-
paktni konstrukce.

Vicevrstvé

Potrubi je oznadovano ML (multilayer)
- tfivrstva konstrukce. Potrubi ma pro-
stredni vrstvu pénénou.

Vyrobni normy
») norma CSN EN 13476-2 pro trubky se strukturovanou sténou
») norma CSN EN 1401-1 pro trubky s plnou sténou

Identifikovat rlzné typy trubek vizualné je snadné na prQrezu
potrubi.

Lehka manipulace
Diky nizké hmotnosti trubek je manipulace na stavenisti i s 5m
trubkami jednoducha. Do vykopu se trubky instaluji bez potizi.

Rychla instalace

Spojeni trubek, i vétsich jmenovitych primérd, je rychle provedi-
telné diky jednoduchému zpUsobu nasunuti hrdla na konec dalsi
trubky nebo tvarovky pfi pouziti specialniho maziva.

Pfechodové kusy

Pripojeni kanaliza¢niho potrubi KG na jiz stavajici kanalizaci z ji-
nych materiald je mozné jednoduchym zplsobem diky réznym
prechodovym kuslm.

Vysoka odéruvzdornost
Diky houzevnatému materialu PVC-U vykazuji trubky a tvarovky
mimoradné vysokou odéruvzdornost.

Potrubi Wavin KG je vyrabéno ve dvou tfidach kruhové
tuhosti
SN4aSN8

Kruhova tuhost

Vyjadfuje vztah geometrickych Udajl a pruznostnich vlastnosti
materialu. Obecné plati, Ze ¢im vétsi je kruhova tuhost, tim tuzsi
chovani potrubi vykazuje, avSak pouze ve srovnani se stejnymi
zatézovacimi podminkamil

SN=E.I/D 3

E modul pruznosti
| moment setrvacnosti stény potrubi
D_ prdmér vztaZeny na stfedni osu trubni stény

Dle oblasti pouziti se vyrobky oznacuiji ,,U“ a ,,UD*
> ,U“ — pouziti mimo struktury staveb
>) ,UD* — pouziti uvnitf i mimo struktury staveb
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Hydraulické vypocty

Stanoveni priméru potrubi
PFi vypoctu pritoku potrubim se vychazi ze znamého vzorce Co-
lebrook — White:

0,74 k
Q=-695xlo . + x a2 x Vd x|/
g(dx\/dx/x706 3,77><O')

Pro soucinitel drsnosti se doporucuje hodnota k = 0,25 mm. Tato
hodnota je stanovena pro splaskovou kanalizaci. Jestlize bude
v navrhu pouze destova kanalizace, je mozné tuto hodnotu snizit
na 0,1 mm.

Pro stanoveni priméru ¢astecné zaplnéného potrubi je mozné
pouzit vypocet dle Brettigova vzorce:

& =046-05 x cos(q x %) + 0,04 x cos (2 x g x %)
f
Krivka ¢aste¢ného plnéni potrubi

Relativni hloubka vody (y/d)
A

Q pratok plné zaplnénym potrubim (m3/s)
Q, pratok plné zaplnénym potrubim, ¢ara energie
je rovnobézna s osou potrubi (m?/s)
prltok ¢astec¢né zaplnénym potrubim (m?/s)
pratoéna rychlost v ¢asteéné zaplnéném potrubi (m/s)
pratoéna rychlost pfi plné zaplnéném potrubi (m/s)
sklon potrubi (m/m)
vnitini prdmeér potrubi (m)
soucinitel tfeni /absolutni soucinitel drsnosti k/(m)

f

uroven plnéni v ¢astecné zaplnéném potrubi (m)

Doporu¢eny minimalni sklon potrubi
(bereme v uvahu samogdistici proces v potrubi
a realné podminky pFi jeho pokladani):

0,30 % pro DN/ID < 300
0,15 % pro DN/ID > 300

1,0

)

0,8 (

()

\

0,7

AN

0,6 P F

N\

0,3

\
\

-~
J i~

-

——

o o1 0203 04 05 06 07 08 09 10 1,1 1,2 13

1. Relativni prGto¢né mnoZstvi Q/Q,
2. Relativni rychlost vody v/v,
3. Relativni hydraulicky polomér R/R,
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Katalog vyrobku

Wavin KG

Kanalizaéni trubka s hrdlem KG SN 4

D
’ ML - tfivrstva énéna Ril ; C -
ey (nap&nénd), TRIDA N (SDR 41; SN 4), dle GSN EN 13476-2
[ .
D, x L e D, L, L, KOD
L mm mm mm mm mm
L 110 x 500 3,2 125 576 76 SP410000W
|l 7 110 x 1 000 3,2 125 1076 76|  SP410100W
speeeeeeees —IL 110 x 2 000 3,2 125 2 076 76 SP410200W
- 110 x 5 000 3,2 125 5076 76 SP410500W
. 125 x 1 000 3,2 142 1082 82 SP411100W
v v 125 x 2 000 3,2 142 2 082 82 SP411200W
\ D, 125 x 5 000 3,2 142 5082 82 SP411500W
160 x 500 4,0 180 562 63 SP412000W
160 x 1 000 4,0 180 1062 63 SP412100W
160 x 2 000 4,0 180 2 062 63 SP412200W
160 x 3 000 4,0 180 3 062 63 SP412300W
160 x 5 000 4,0 180 5100 100 SP412500W
160 x 6 000 4,0 180 6 062 63 SP412600W
200 x 1 000 4,9 223 1077 77 SP413100W
200 x 2 000 4,9 223 2077 77 SP413200W
200 x 3 000 4,9 223 3077 77 SP413300W
200 x 5 000 4,9 223 5120 120 SP413500W
200 x 6 000 4,9 223 6 077 77 SP413600W
250 x 1 000 6,2 282 1140 140 DP414100W
250 x 2 000 6,2 282 2 140 140 DP414200W
250 x 3 000 6,2 282 3 093 93 DP414300W
250 x 5 000 6,2 282 5140 140 DP414500W
250 x 6 000 6,2 282 6 093 93 DP414600W
315 x 1 000 7,7 350 1160 160 DP415100W
315 x 2 000 7,7 350 2 160 160 DP415200W
315 x 3 000 7,7 350 3 103 103 DP415300W
315 x 5 000 7,7 350 5160 160 DP415500W
315 x 6 000 7,7 350 6 103 103 DP415600W
400 x 1 000 9,8 442 1190 190 DP416100W
400 x 2 000 9,8 442 2 190 190 DP416200W
400 x 3 000 9,8 442 3119 119 DP416300W
400 x 5 000 9,8 442 4190 190 DP416500W
400 x 6 000 9,8 442 6119 119 DP416600W
500 x 1 000 12,3 551 1220 220 DP417100W
500 x 2 000 12,3 551 2220 220 DP417200W
500 x 3 000 12,3 551 3 139 139 DP417300W
500 x 5 000 12,3 551 5220 220 DP417500W
500 x 6 000 12,3 551 6 139 139 DP417600W
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Kanalizaéni trubka s hrdlem KG SN 8

D
’ ML - tfivrstva énéna Ril ; C -
77‘ D B (napénéna), TRIDA S (SDR 34; SN 8), dle CSN EN 13476-2
[ 1 ;
D, x L e D, L, L, KOD
L, mm mm mm mm mm
L 160 x 1 000 4,7 180 1062 63 SP342100W
] 160 x 2 000 47 180 2062 63|  SP342200W
epeemeeemeeey —IL 160 x 3 000 4,7 180 3 062 63 SP342300W
- 160 x 5 000* 4,7 180 5 063 63 SP342500W
AN . 160 x 6 000 4,7 180 6 062 63 SP342600W
v v 200 x 1 000 5,9 223 1077 77 SP343100W
. D 200 x 2 000 5,9 223 2 077 77 SP343200W
200 x 3 000 5,9 223 3077 77 SP343300W
200 x 5 000" 5,9 223 5077 77 SP343500W
200 x 6 000 5,9 223 6 077 77 SP343600W
250 x 3 000 7,3 282 3093 93 DP344300W
250 x 6 000 7,3 282 6 093 93 DP344600W
315 x 3 000 9,2 350 3103 104 DP345300W
315 x 5 000* 9,2 350 5104 104 DP345500W
315 x 6 000 9,2 350 6 103 104 DP345600W
400 x 3 000 11,7 442 3119 119 DP346300W
400 x 5 000* 11,7 442 5119 119 DP346500W
400 x 6 000 11,7 442 6 119 119 DP346600W
500 x 3 000 14,6 551 3139 139 DP347300W
500 x 5 000* 14,6 551 5139 139 DP347500W
500 x 6 000 14,6 551 6 139 139 DP347600W

* zbozi na objednavku
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Katalog vyrobku

Wavin KG

Kanalizaéni trubka s hrdlem KG SN 4

180

D
] D, | SW - plnosténna, TRIDA N (SDR 41; SN 4), dle CSN EN 1401-1
| — .
D, xL e D, L, L, KOD
L, mm mm mm mm mm
. 160 x 2 000 4,0 182 2 062 62 SP612200W
] 160 x 3 000 4,0 182 3062 62 SP612300W
77777777777 an 160 x 6 000 4,0 182 6 062 62 SP612600W
J p— 200 x 2 000 4,9 224 2076 77 SP613200W
el 200 x 3 000 4,9 224 3076 77 SP613300W
VL v 200 x 6 000 4,9 224 6 076 77 SP613600W
. D 250 x 3 000 6,2 284 3093 93 DP614300W
250 x 6 000 6,2 284 6 093 93 DP614600W
315 x 3 000 7,7 352 3103 103 DP615300W
315 x 6 000 7,7 352 6 103 103 DP615600W
400 x 3 000 9,8 444 3119 119 DP616300W
400 x 6 000 9,8 444 6119 119 DP616600W
500 x 3 000 12,3 554 3139 138 DP617300W
500 x 6 000 12,3 554 6 139 138 DP617600W
D, Kanalizaéni trubka s hrdlem KG SN 8
| D SW - plnosténna, TRIDA S (SDR 34; SN 8), dle CSN EN 1401-1
I s P
. D, xL e D, L, L, KOD
: mm mm mm mm mm

L 110 x 500 3,2 126 547 47 SP540000W
[ — 110 x 1 000 3,2 126 1 047 47 SP540100W
”””””” L 110 x 2 000 3,2 126 2 047 47 SP540200W
o |/ 110 x 3 000 3,2 126 3047 47 SP540300W
= 110 x 6 000 3,2 126 6 047 47 SP540600W
LA v 160 x 1 000 4,7 182 1 062 62 SP542100W
LD | 160 x 2 000 47 182 2 062 62 SP542200W
160 x 3 000 4,7 182 3062 62 SP542300W
160 x 6 000 4,7 182 6 062 62 SP542600W
200 x 1 000 5,9 226 1076 77 SP543100W
200 x 2 000 5,9 226 2076 77 SP543200W
200 x 3 000 5,9 226 3076 77 SP543300W
200 x 6 000 5,9 226 6076 77 SP543600W
250 x 3 000 7,3 285 3093 94 DP544300W
250 x 6 000 7,3 285 6 093 94 DP544600W
315 x 3 000 9,2 354 3103 103 DP545300W
315 x 6 000 9,2 354 6 103 103 DP545600W
400 x 3 000 11,7 447 3119 119 DP546300W
400 x 6 000 11,7 447 6119 119 DP546600W
500 x 3 000 14,6 558 3139 139 DP547300W
500 x 6 000 14,6 558 6139 139 DP547600W
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Koleno - KGB

DN/OD a z, z, t KOD
D, ° mm mm mm

110 15 9 14 76 SF650000W
110 30 17 21 76 SF650100W
110 45 25 29 76 SF650200W
110 67 41 47 76 SF650300W
110 87 57 61 76 SF650400W
125 15 10 15 82 SF651000W
125 30 19 23 82 SF651100W
125 45 28 33 82 SF651200W
125 67 46 52 82 SF651300W
125 87 65 70 82 SF651400W
160 15 13 19 100 SF652000W
160 30 24 30 100 SF652100W
160 45 36 42 100 SF652200W
160 67 59 66 100 SF652300W
160 87 83 89 100 SF652400W
200 15 15 23 120 SF653000W
200 30 30 38 120 SF653100W
200 45 46 54 120 SF653200W
200 67 73 82 120 SF653300W
200 87 105 113 120 SF653400W
250 15 46 55 140 DF654000W
250 30 100 75 140 DF654100W
250 45 85 90 140 DF654200W
250 87 132 143 140 DF654400W
315 15 105 70 160 DF655000W
315 30 105 85 160 DF655100W
315 45 130 120 160 DF655200W
315 87 166 180 160 DF655400W
400 15 115 80 190 DF656000W
400 30 115 55 190 DF656100W
400 45 125 120 190 DF656200W
400* 87 91 110 190 DF656400W
500 15 80 35 220 DF657000W
500 30 90 60 220 DF657100W
500 45 120 143 220 DF657200W
500" 87 120 143 220 DF657400W

* segmentovy oblouk - koleno je slepeno ze dvou kolen 45°
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Katalog vyrobku

Wavin KG

Odbocka 45° - KGEA

DN/OD |DN/OD z, z, z, t t, KOD
D, D, mm mm mm mm mm

110 110 26 134 134 76 76 SF660000W
125 110 18 144 141 82 76 SF661000W
125 125 29 152 152 82 82 SF661100W
160 110 2 168 159 100 76 SF662000W
160 125 13 176 169 100 82 SF662100W
D, 160 160 37 194 194 100 100 SF662200W
200 110 -16 195 179 120 76 SF663000W
200 125 -5 203 190 120 82 SF663100W
200 160 18 221 215 120 100 SF663200W
200 200 45 242 242 120 120 SF663300W
250 110 -37 228 206 140 76 DF664000W
250 125 -27 236 217 140 82 DF664100W
250 160 -3 254 241 140 100 DF664200W
250 200 24 274 268 140 120 DF664300W
250 250 57 301 301 140 140 DF664400W
315 110 -57 328 300 160 76 DF665000W
315 125 -37 338 300 160 82 DF665100W
315 160 -19 360 325 160 100 DF665200W
315 200 6 373 340 160 120 DF665300W
315 250 39 390 408 160 140 DF665400W
315 315 83 375 432 160 160 DF665500W
400 110 -70 385 365 190 76 DF666000W
400 125 -165 395 395 190 82 DF666100W
400 160 -53 413 368 190 100 DF666200W
400 200 -25 435 400 190 120 DF666300W
400 250 10 458 465 190 140 DF666400W
400 315 42 505 482 190 160 DF666500W
400 400 122 565 512 190 190 DF666600W
500 110 -110 460 402 220 76 DF667000W
500 160 -70 490 482 220 100 DF667200W
500 200 -63 510 475 220 120 DF667300W
500 250 2 528 550 220 140 DF667400W
500 315 22 598 560 220 160 DF667500W
500 400 69 613 637 220 190 DF667600W
500 500 95 708 670 220 220 DF667700W
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Odbocka 87° - KGEA

DN/OD | DN/OD z, z, z, t t, KOD
D, D, mm mm mm mm mm
110 110 57 61 61 76 76 SF670000W
125 110 57 68 62 82 76 SF671000W
125 125 65 69 69 82 82 SF671100W
160 110 59 83 63 100 76 SF672000W
160 125 66 86 71 100 82 SF672100W
160 160 83 88 88 100 100 SF672200W
200 110 60 103 65 120 76 SF673000W
200 125 67 104 72 120 82 SF673100W
D1 200 160 84 107 91 120 100 SF673200W
200 200 103 110 110 120 120 SF673300W
b 250 110 51 128 68 140 76 DF674000W
! 250 125 58 129 75 140 82 DF674100W
- l 250 160 75 132 92 140 100 DF674200W
— | 250 200 96 132 112 140 120 DF674300W
Iy ! 250 250 119 136 136 140 140 DF674400W
-—ti—" 315 110 90 190 120 160 76 DF675000W
315 160 120 205 140 160 100 DF675200W
S i 315 200 140 200 160 160 120 DF675300W
i 315 250 175 200 200 160 140 DF675400W
| . 315 315 195 270 210 160 160 DF675500W
L—B“ ! 400 110 120 235 165 190 76 DF676000W
400 160 175 240 160 190 100 DF676200W
400 200 140 240 245 190 120 DF676300W
400 250 175 250 200 190 140 DF676400W
400 315 240 270 260 190 160 DF676500W
400 400 255 385 250 190 190 DF676600W
500 160 177 290 200 220 100 DF677200W
500 200 184 308 212 220 120 DF677300W
500 250 192 325 225 220 140 DF677400W
500 315 232 320 300 220 160 DF677500W
500 400 292 320 300 220 190 DF677600W
500 500 282 383 380 220 220 DF677700W
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Katalog vyrobku

Wavin KG

Zatka vnéjsi - KGK
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DN/OD L KOD
L _ 1] o D, mm
110 38 SF640000W
125 41 SF641000W
L 160 49 SF642000W
200 59 SF643000W
250 58 DF644000W
315 65 DF645000W
400 73 DF646000W
500 83 DF647000W
rrrrrrrrsss) Zatka vnitini - KGM
DN/OD L KOD
e D, mm
) 110 45 SF630000W
L 125 45 SF631000W
160 53 SF632000W
200 64 SF633000W
250 95 DF634000W
315 100 DF635000W
400 115 DF636000W
500 165 DF637000W
D, Spojka dvouhrdla - KGMM
& P
: DN/OD t L KOD
~ ! D \ mm mm
|
| 110 76 103 SF610000W
125 82 138 SF611000W
160 100 172 SF612000W
200 120 212 SF613000W



D1

Presuvka - KGU

; DN/OD L KOD
i D, mm
d | 110 103 SF600000W
; 125 138 SF601000W
160 172 SF602000W
200 212 SF603000W
250 250 DF604000W
315 293 DF605000W
400 324 DF606000W
500 362 DF607000W
D, Redukce - KGR
4 )
DN/OD DN/OD z, t L KOD
- D, D, mm mm mm
4% | 125 110 15 76 158 SF720100W
| 160 110 34 76 191 SF720200W
| 160 125 27 82 190 SF721200W
! 200 160 31 100 230 SF722300W
Dy 250 200 38 120 293 SF723400W
315 250 50 140 332 DF724500W
400 315 64 160 377 DF725600W
500 400 255 190 620 DF726700W
D Prechodovy kus litina/KG PVC - KGUG*
~1 DN/OD D t L KOD
- D, mm mm mm
o, 110 124 60 136 SF680000W
125 151 65 147 SF681000W
160 176 70 170 SF682000W
200 226 80 200 SF683000W
* nutné kompletovat s tésnénim
Sada tésnéni pro prechodovy kus KGUG
DN/OD KOD
D1
110 SF690000W
125 SF691000W
160 SF692000W
200 SF693000W
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Katalog vyrobku

Wavin KG
I'+‘I Prechodovy kus kamenina/KG PVC - KGUS*

E—F— DN/OD d t L KOD

] D, mm mm mm
T 110 137 98 175 SF710000W
! 125 166 115 207 SF711000W
||) 160 193 136 236 SF712000W
! 200 249 163 340 SF713000W

* nutné kompletovat s tésnénim

Tésnéni pro prechodovy kus kamenina/KG PVC

DN/OD KOD
D1

110 SF716100W

125 SF716125W

160 SF716150W

200 SF716200W

m Prechodovy kus KG PVC/kamenina-KGUSM
$

K DN/OD D t t, L KOD
_ D, mm mm mm mm
- 110 132 76 75 104 SF700000W
125 160 82 75 106 SF701000W
160 187 100 75 109 SF702000W
200 242 120 80 235 SF703000W

Cistici kus Sroubovy - KGRE

] DN/OD Cistici Cistici t L

- D, kryt | kryt b mm mm KOD
[ mm mm
-

= 110 193 101 76 290 SF740000W
125 223 116 82 310 SF741000W
! 160 248 150 100 335 SF742000W
||: 200 298 188 120 535 SF743000W
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Montazni mazivo

e Obsah tuby KOD
!\5 9
150 SF805000W
250 SF810000W
500 SF810050W
1 000 SF810100W
P¥ipojna sedlova odbocka
D/d M H SDR KOD
mm mm mm
250/160 67 269 34 DF792400W
315/160 67 301,5 34 DF792500W
400/160 67 344 34 DF792600W
500/160 67 394 34 DF792700W
Vrtak pro pfipojnou sedlovou odbocéku
'Jll Rozmér F, KOD
mm
[P S 160 159 DF790160W
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Chemicka odolnost

L Koncentrace [ Odolnost pii teploté Koncentrace | Odolnost pri teploté Koncentrace i ¢
12,5 % Ucinného chldru S|S|S PS ethylalkohol denat., (s 2 % toulenu) 96 S PS|[PS|PS chlorid Zelezity, vod. nas. S|S|S|S]|S
acetaldehyd 100 N ethylalkohol, kapalny (iih) 96 S|S|S PS chlorid Zelezity, vod. do 10 S|S|S PS
acetaldehyd 40 PS|PS|PS ethylalkohol, kapalny (lih) vie. S|S|S chlorid Zeleznaty, vod. do 10 S|S|S PS
acetaldehyd-+kyselina octova 90/40 |PS ethylenchlorid 100 N chlorid Zeleznaty, vod. nas. S|S|S|[S]|S
acetanhydrid 100 N ethylenoxid kapalny 100 N chloristan draselny, vod. 1 S|'S||'S PS
aceton st. N ethylether 100 N chlornan sodny, vod. 2zt S
aceton 100 N fenolové vody do96 [PS[PS|PS N chlorova voda nas. PS|PS|PS
allylalkohol 96 PS N fenolové vody 1 S chlorovodik vihky S|S|sS
alkoholy parafinické 100 S|S|S|S|[S fenyhydrazin 100N chlorovodik suchy S|S|S|S|sS
alkoholy vy$8f mastné 100 S|[s|s|s|s fenyhydrazin-chlorhydrét, vod. nas. |PS chroman draselny, vod. 40 s[s|s|S|S
amoniak plynny 100 s[s]s[s|s femkyanidaferokyanid drasehy, vod. 2, s[s]s PS  chromovy kameneg, vod. 2 s|s|s PS
amoniak kapalny 100 PS|PS|PS ferkyanid a ferrokyanid draselny; vod. nas. s|s|s|s]|s chromovy kamenec, vod. nas. S|S[S|S|S
amoniakova voda tep.nas. [S|S PS fluoramon, kapalny do 20 S chromsirova &is. smés 50/18/35 |S|S|[S PS
anilin, &isty 100 N fluorid amonny vodny do20 [S]|s]|s PS  jod kovovy pevny a v alkal. roztoku N
anilin, gisty nas. N fluorid médnaty vodny 2 Ss[s|s|s|s  kamenec chromity, vod. i S|S|S PS
anilin chlorhydrat vodny nas. PS fluorodusik, vod. do 20 S pS  kamenec chromity, vod. nas s|s[s|s|sS
anon 100 N fluorovodik st. S kamenec vodny i, S|S|s PS
anorganicka hnojiva do10 |S|s|s PS  formaldehyd, vod. i, s|s|s pPS  kamenec vodny nas. S|S[S|S|[S
anorganicka hnojiva nas. S|S|[s|s|[S formaldehyd, vod. 40 s|s|s|s]|s karbolineum ovoc. Spotf. S
antiformin vodny 2 S fosfan 100 S klovatina Spot. S
asfluid |, kapalny N fosforovodik 100 S kresol, vodny r do90 |PS|PS|PS
benzaldehyd, vod. 0,1 N|N|N[N[N  fosgen plynny 100 B PS  krotonaldehyd 100 N
benzin 100 S[s|s|s|s fosgen kapahny 100 N kuler spot. |S|S|S|S|S
benzinobenzolova smés 80/20 [ N|N|N[N[N  fotoemulze (viz emulze fotografickd) kyanid draselny, vod. do10 |S|S|S PS
benzoan sodny, vodny rdo10 [S|sS]|s fotoustalovade spott: s|s|s kyselina adipova nas. S|S|sS PS
benzoan sodny, vodny r. do 36 PS fotovyvojka Spotr. S|S|S vod. suspence S
benzol 100 N|{N|N|N|N Frigen 100 S kyselina arseni¢nd, vod. zi. S|S|S PS
balicilouh 12,5 % akt.chloru spoti. [S|s][s PS  fruktdza (hroznovy cukr), vod. nas. s[s|s PS  kyselina arseni¢na, vod. 80 s|s|s PS
borax, vod. zt s[s]|s PS  glukéza, vod. nas. S kyselina benzoova vée S[S]|S PS
borax, vod. nas. PS  glycerin, vod. vse. Ss[s|s|s|s  kyselinaborits, vod. zi. S[S]|S PS
boritan draselny, vod. 1 S[s|s PS  glykol, vod. 10 S|s|s|s|s kyselina boritd, vod. nas S|s|sS PS
brandy s|s glykol, vod. spott. s|s|s|s]|s kyselina bromi¢na 2r. S
brom, kapalny 100 N hexantriol spott. S|s|s|s|s kyselina bromovodikova, vod. 48 S[S|S[S]|S
brom plynny nizka  |PS hnojivové soli, kapainé do 10 S|s|s|s|ps kyselinabromovodikova, vod. do 10 S[S|S PS
bromiénan draselny, vod. . sS|s|s PS  hnojivové soli, kapalné nas. sS|s|s|s|s kyselina citronova, vod. do 10 S|s|s PS
bromid draselny, vod. zt s|s|s PS  hovézi I6, sulfonova emulze spott. | S kyselina citronova, vod. nas. S|S|S|S|sS
bromid draselny, vod. nas. S|S|S|S[S  hroznovy cukr (viz fruktéza) kyselina diglykolova, vod. 30 S|Ss|s PS
bromové voda nas.  [PS|PS|PS hydrogensifigitan sodny, vod. 2t s[s]|s PS  kyselina diglykolova, vod. nas. S
bromové pary nizké _ |PS hydrogensiti¢itan sodny, vod. nas. s|s|s|s|s  kyselinadusicna vod. do50 |S|S|[S|S|PS
butadien 100 S|S|S|S[S  hydrosulfit, kapalny do10 [S]|S]|s PS  kyselina dusicna, vod. 98 N
butan, plynny 50 S hydroxylaminsulfét, vod. do12 [s|s]s kyselina fluorokfemidita, vod. do32 |S|S|[S[S|S
butandiol do10 [s PS N chlorfen spoti. |PS N kyselina fluorovodikova, vod. do40 |S
butanol do100 [s[s]s PS  chlor plynny, suchy 100 [ps|ps|Ps N kyselina fluorovodikova, vod. 40 PS
butindiol 100 PS chlor plynny, vinky 0,5 B kyselina fluorovodikova, vod. 60 |PS
butylacetat 100 N chlor plynny, vinky 1 PS kyselina fluorovodikova, vod. 70 PS
butylfenol 100 [PS chlor plynny, vinky 5 PS kyselina fosfore¢n, vod. do30 |S|S|S PS
celuloza, vod. nas. S PS  chlor plynny, vihky 97 PS kyselina fosforecna, vod. nad30 |S|S|S|S|S
cyklanon spot. | S|S|S|S|S  chlorzkapainsny N kyselina glykolova, vod. 37 S
cyklohexanol 100 N[N|N|N|N  chloramin, vod. P S N [N|N  kyselina chlorista, vod. do10 |S|S|S PS
cyklohexanon 100 N|N|[N|N[N  chiorednan sodny, vod. do10 [S|sS|s pS  kyselina chlorista, vod. nas. S|S[S|S|[S
&inici extrakty v celuléze obv. S chloreénan sodny, vod. nas. s|s|s|s]|s kyselina chlorng, vod. 10 S|S|S PS
&inici extrakty rostinné obv. S chlorid amonny, vod. 2 s|s|s PS  kyselina chlorna, vod. 20 S|s|s PS
&pavkova voda nas. s|s|s PS  chlorid amonny, vod. nas. s{sf{s|s|s kyselina chlorng, vod. 1 S|s|s PS
densordin spott. [ S|S|S|[S|S  chlorid antimonity, vod. 90 s|s|s|s|s  kyselinachloroctova (mono), vod. 85 S
dextrin, vod. nas. S chlorid cinaty, vod. nas. s|s|s pS  kyselina chloroctova (mono) 100 S|S|S PS
dextrin, vod. 18 PS  chlorid cinaty, vod. 2t s[s]|s PS  kyselina chiorsulfonova 100 [PS
dichroman draselny, vod. 40 S chlorid draselny, vod. nas. sS{s|{s]|s]|s kyselina chromova, vod. do 50 S|8|S PS
dusidnan amonny, vod. pad sS|[s|s PS  chlorid draselny, vod. 2zt S|s|s pPS  kyselina jablecna, vod. 1 S[S|S
dusi¢nan amonny, vod. nas. S|s|s|s|s chiord fosfority 100 N kyselina kiemicitd, vod. vse. S|S[S]|S|S
dusiénan draselny, vod. t, s|s]|s PS  chlorid hiinity, vod. i, s|s|s pS  kyselina maleinovd, vod. 35 S|S|S
dusiénan draselny, vod. nas. S[{s|s|[s]|s chlorid hlinity, vod. nas. S|s|s|s|s kyselina maleinova, vod. nas. S[S]|S PS
dusiénan stfibrny, vod. do 8 s|s|s PS  chlorid hotednaty, vod. 2z, s|s|s pPS  kyselina maselna Spotf. N
dusi¢nan vapenaty, vod. 50 S|S[S|S|S  chlorid hofeénaty, vod. nas. s|s|s|s]|s kyselina maselna, vod. 20 S NIN[N
dvojchroman draselny, vod. 40 S chlorid médny, vod. nas. S|s|s kyselina metansulfonova 100 S|S|S PS
emulze fotograficka vée. s|s|s chlorid sodny, vod. 7f, s|s|s pS  kyselina metansulfonova, vod. do50 |8 PS
emulze parafinova spott: s|s|s chlorid sodny, vod. nas. s[s|{s|s|s kyselina mlécna, vod. do 10 S|s|s PS
est. kyseliny octové 100 N chlorid uhli&ity, technicky’ 100 PS kyselina mlééna, vod. 90 S PS N
ethylakrylat 100 N chlorid vapenaty, vod. 2 s|s|s ps  kyselina monochloroctova, vod. 85 S
ethylalkohol (kvasna smés) spott. S|s|s PS  chlorid vapenaty, vod. nas. S[s|s|s]|s kyselina monochloroctova 100 S|8|S PS
ethylalkohol a kyselina octova Spott: S PS chlorid zinegnaty, vod. 2 s|s|s ps  kyselina mravendi, vod. do50 |S[S|S PS
ethylalkohol (kvasna fedina) spott: S PS chlorid zinegnaty, vod. nas. sS|{s|s]|s|s kyselina mravenci, vod. 50 S PS
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Chemicka odolnost

Koncentrace | Odolnost pi teploté Koncentrace | Odolnost pfi teploté Koncentrace | Odolnost pii teploté
Chemické latky P e e e e e Chemické latky b BoTaoolaeler Chemické latky o Bl loboler
kyselina mravenci, vod. 100 S PS N octan olovnaty, vod. tep.nas. |S|S|S thionylchlorid konc. N
kyselina octova, vod. do 25 S|S|S PS  olejInény 100 S|S|S toluen 100 N
kyselina octova, vod. nad25do60| S[S|S|[S]|S oleje a tuky S|S|S|[S]|S tetrachlormetan techn. 100 PS N
kyselina octova, vod. 80 S PS oleum 10 N trichloretylén 100 N
kyselina octova surova 95 PS olovnaty louh (viz louhy) trietanolamin 100 N
kyselina octova ledova 100 PS N|N|N ovocna drt Spotr. S trimetylpropan, vod. obv. PS
kyselina olejova spotf. S|S|S|[S]|S ovocné stavy Spotr. S|S|S|[S]|S trimetylpropan, vod. do 10 S|S|S PS
kyselina pikrinova 1 S ovocné napoje Spot. S|S|S|S|S uhli¢itan draselny vod. (viz potas)
kyselina sificita pfi 8 bar nas. S oxid dusnaty vse. S|S uhlicitan sodny (viz soda)
kyselina sirova, vod. do 40 S|S|S PS  oxid fosforeény 100 S vinné destilaty vSeho druhu S
kyselina sirova, vod. nad40do80| S|S|S|S|S oxid sirovy vse. PS vinny destilat S|S|S
kyselina sirova, vod. nad80do90| S | S| S oxid y vie. S|S|S|S|S vinny ocet (viz ocet vinny)
kyselina sirova, vod. 96 S PS|PS|PS  oxid sifigity, vihky 50 S|S|S|[S|PS vinylacetat 100 N
kyselina solnd, vod. do 30 S|S|S PS  oxid sificity kapal. 100 PS vina Gervena a bila S|S|S|[S|S
kyselina solnd, vod. nad 30 S S oxid uhelnaty vse. S|S|S|S|S voda morska S|S|S PS
kyselina solnd, vod. spott. S[S|S|[S]|S oxid uhlicity suchy 100 S|S|S|S]|S voda obecné S|S|S|S|PS
kyselina stearova 100 S|S|S|S|S oxid uhlicity vihky vse. S|S|S PS  voda sodova S PS[PS|PS
kyselina $tavelova, vod. zi S|S|S|[S|PS oxdydusiku vihké a suché z7 PS  voda destilovana S|S|S]|S
kyselina stavelova, vod. nas. S|S|S|S|S oxidy dusiku vihké konc. N voda mydlova konc. S PS
kyselina uhiicitd, vod. do 8 bar nas. S ozon 10 S|S|S voda pitna S|S|S|S
kyselina uhli¢itd, sucha 100 S ozon 100 S|S|S|S|S voda pramenitd S|S|S|S
kyselina uhlicita, vinka vse. S PS  parafinické alkoholy (viz alkoholy) voda, kondenzat S|S|S
kyselina vinna, vod. do 10 S[S|S PS parafinova emulze (viz emulze) vody odpadni se stopami sl|sls
kyselina vinna, vod. nas. S[s|[s|s|S paryolea wisi  |PS (i velmi kyselé, bez org. rozp.)
kysliénik dusnaty (viz oxidy) pary olea nizka S vody odpadni se stopami s
kysliénik fosforecny (viz oxidy) peroxid vodiku, vod. do 20 S[{s|s|s fenold a butanolu
kysli¢nik sirovy (viz oxidy) peroxid vodiku, vod. do 30 S vodik 100 S|S|S|S|sS
kysli¢nik sificity (viz oxidy) persiran draselny nas. S|S|S PS  xylen, xylol 100 N
kysliénik uhelnaty (viz oxidy) persiran draselny Al S|S|S PS  Zelatina, vod. vse. S|S|S
kysli¢nik uhlicity (viz oxidy) pivo S|S|S|S|S
kyslik vse. S|S|S|S|S potas, vod. nas. S|S|S
kyslik — 0zén (viz 0zén) preparaty nikotinové, vod. Spot. S
lihoviny S|S propan, plynny 100 S
likéry S propan, kapalny 100 S
Inény olej (viz olej Inény) propargylalkohol, vod. 7 S|S|S|S|S
louh draselny, vod. do 40 S|S|S|S|PS prosti ochrana rostlin viz karbolineum
louh draselny, vod. 50az60 |S|S|[S|S|PS pyridin vse. N
louh sodny, vod. do 40 S[S|S PS  rtut S S|S|S
louh sodny, vod. 0od50do60|S|S|S PS  sirnik amonny, vod. zi. S|S|S PS
luavka krélovska RS sirnik amonny, vod. nas. S|S|S|S|S
16 100 S[S|S|[S]|S sirouhlik 100 PS
manganistan draselny, vod. do 6 S|S|S|S|S sirovodik suchy 100 S|S|S|S|S
manganistan draselny, vod. do 18 SHEIES sirovodik, vod. tep.nas. S| S| S |PS|PS
mastné kyseliny 100 S|S|S|S|S siran amonny, vod. zi. S|s|s PS
mastné kyseliny — palm. oleje 100 S|S|S|S|S siran amonny, vod. nas. S|s|s S
melasa Spotr. S|S|S PS  siran draselny, vod. i S|S|S PS
melasové korenf spott. S|S|S|S|S siran draselny, vod. nas. S|S|S PS
melasova smés spoti. S|S|S|[S]|S siran hlinity, vod. z7 S|S|S PS
metanol, vod. 32 PS siran hlinity, vod. nas. S|S|S|S]|S
metanol 100 S|S|S PS  siran hofecnaty, vod. zi S|S|S PS
methylamin 32 PS siran hore¢naty, vod. nas. S|S|S|S|S
methylchlorid 100 N siran médnaty, vod. zr. S|S|S PS
methylénchlorid 100 N siran médhaty, vod. nas. S|S[S|S|S  Udajeo teplotd pro chemickou odolnost nejsou identické s pro-
methylo-sirova kyselina do 50 S PS siran nikelnaty, vod. 7. S|S|S PS  vozni teplotou pfi uréitych provoznich tlacich. Obecné se zvy-
methylo-sirové kyselina 100 S PS  siran nikelnaty, vod. nas. S|S|S|s|S suiici se teplotou stalost, resp. odolnost plastd vici pdsobeni
mineralni oleje S|s|s|s|s siansodny vod. i, s|s]|s ps  chemikalifa jejich roztokd, klesa.
mladina spot. S|S|S siran sodny, vod. nas. S|S|S|S|S
miéko S|sS|S|S]|S siran zine¢naty, vod. zi. S|s|Ss PS Vysvétlivky znaceni
mod S|S|S PS  siran zine¢naty, vod. nas. S|sS|S|S|S S staly
mocovina, vod. do 10 S|S|S PS  smés kyselin (dusi¢nd/sirové/voda) 50/50/0 [PS N PS podminéné staly
mocovina, vod. 33 S|S[S]|S]|S smés kyselin (dusi¢né/sirovd/voda) | 10/20/70 [ S| S| S N nestalost
morska voda (viz voda) smés kyselin (dusic¢né/sirové/voda) 10/87/3 |PS bez oznageni nezkouseno
mydlovy roztok konc. S smés kyselin (dusic¢néd/sirové/voda) | 50/21/19 | S vée. v8echny koncentrace
nikotin, vod. Spotr. S smés kyselin (dusicné/sirové/voda) 48/49/3 | S PS konc. koncentrovany roztok
nikotin. preparaty (viz preparaty) soda roztok zi S|S|S PS  spoti. spotiebitelska koncentrace
nitroglycerin P PS soda roztok nas. S|S|S|S|S obv. obvykld, obchodni koncentrace
nitroglykol P N sodny bisulfid, vod. s oxidem uhlicit. nas. S|S|S|S|S zi. ziedény roztok
nitrézni plyny konc. PS sl jedia (viz chlorid sodny) vod. vodny roztok
ocet vinny spott. S|S|S|S|PS svitplyn bez benzenu S nas. za studena nasyceny roztok
octan olovnaty, vod. nas. S|S|S|S]|S $Skroby, vod. Spotr. S|S|S|S|S tep.nas. za tepla nasyceny roztok
octan olovnaty, vod. zf SS|FS PS tetraethylolovo 100 S st. stopy
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Pokladka potrubi

Veskeré potrubni a Sachtové systémy Wavin jsou navrzeny tak,
aby splfiovaly vysoké pozadavky na odvod destovych a splas-
kovych vod. Miru bezpecénosti potrubi mlze uzivatel ovlivnit
vybérem trubniho materialu, vybérem konstrukce trubni stény
nebo volbou kruhové tuhosti. Z pohledu montaze ma nejvétsi
vliv na bezpecnost predevsim vybér montazni firmy nebo staveb-
niho dozoru a predevsim dodrzovani doporuc¢enych zplsobl
pokladky dle pfislusnych norem a doporuceni od vyrobce.
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Ulozeni a pok

Vyhody plastového potrubi spocivaji v jeho flexibilité. Potrubi
se prizplsobi u jednotlivych staveb pohyblm zeminy podle
jejiho slozeni. Prestoze se plastové potrubi, které je vystaveno
velkému zatiZzeni, neposkodi ani nepraskne, je tfeba i z dalSich
dlvodl omezit moznosti jeho deformace, aby byla zaru¢ena
vysoka kvalita a funk&nost celého odpadniho systému.

Pri kazdé nové instalaci se obvykle provadi TV inspekce celého
systému. Podle danské normy DS 430 se na plastovém potrubi
povoluje pocate¢ni deformace 9%. Je nutné vzit v Uvahu
omezeni dle platnych €eskych norem. ADPP (Asociace doda-
vatell plastovych potrubi) a shodné Sweco Hydroprojekt a.s.
(TNV 75 02 11) uvadéji jako doporuc¢enou hodnotu pro zakladni
vypocty i pfejimku na stavbé deformace po ulozeni do 6 %. Tato
hodnota je doporuc¢ena i z pohledu provozuschopnosti, prede-
v&im kvdli pfistupu cisticich mechanizmd do potrubi. V praxi
musi uzivatel &i provozovatel rozhodnout, zda se prejimka nové
budované kanalizace bude fidit normou, nebo si ve smlouvé

Vypocty
Deformace (stlaceni trubky) A:
A=100x(D-D_)/D

Pozor — deformace je v praxi Casto zaménovana za ovalitu.

Ovalita ©:

©=100x (D, -D,)D

Kde:

-D,, aD,_, jsou max. a minimaini na potrubi naméfeny pramér

- D je vnéjsi primér nedeformovaného potrubi

Ovalita © pro potrubi, jez ma deformaci A, je Ciselné vétsi nez A,
nebotrozdil D__ - D _ jevidy vétsinezD-D,_, .

A

min
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Kruhova tuhost

Dilezitym parametrem kazdého plastového potrubi je kruho-
va tuhost. Vyjadfuje vztah geometrickych udajl a pruznostnich
vlastnosti materialu. Obecné plati, Ze &im vétsi je kruhova tuhost,
tim tuzsi chovani potrubi vykazuje, avSak pouze ve srovnani se
stejnymi zatéZovacimi podminkami!

SN=E.I/D_®

E modul pruznosti
| moment setrvacnosti stény potrubi
D_  prdmér vztaZeny na stfedni osu trubni stény

Vybér tuhosti trubek se mize provést na zdkladé statického
posouzeni nebo také dle obrazku nize. Obecné zavisi vybér
tuhosti trubek na plvodni zeminé, zadsypovém materialu v okoli
trubky a jeho hutnosti, hloubce kryti, podminkach zatézovani
a meznich vlastnostech trubek.

12 M nezhutnéné
M stfedné zhutnéné
510 B dokladné zhutnéné
Q

deformace prarezu, v procen

-2 T T T T
2 4 8 16

jmenovita kruhova tuhost (kN/m2)

Graf pro navrh (vypocet) uréeni deformace prirezu trubky
v zavislosti na typu instalace



Podklady k projektovani

Pojmy

Norma €SN EN 1610 ,Provadéni stok a kanalizaénich pfipo-
jek a jejich zkouseni“ obsahuje nékteré pojmy, které nebyly az
dosud obvyklé. Pro lepsi pochopeni a porozuméni jsou v na-

Statika
Pro statickou stabilitu je podstatny zplsob vytvoreni zény po-
trubi (spodni a horni vrstva loze), boéni vypInéni a zakryti.

Statické vypocty podle pracovniho listu ATV A 127, 3. vydani
poskytuji bezpeény zplsob stanoveni existujicich namahani,
ktera plsobi na potrubi, pro pfislusny postup provedeni.

V souladu s normou CSN EN 1610 je nutné pro kandly a po-
trubi pro odpadni vodu prokazat pfed zacatkem provedeni
stavby nosnost systému trubka / plida. Potom je tfeba kont-
rolovat provedeni praci tak, aby odpovidaly opatfenim ve vyse
uvedenych planovacich podkladech.

Spole¢nost WAVIN Czechia s.r.o. zajistuje tyto statické vypo-
&ty v rdmci servisnich vykond, pokud jsou ji dany k dispozici
potfebné udaje pro provedeni vypoctu.

Pro stanoveni odchylek k jiz existujicimu vypoctu je zapotrebi
pfipadné provést nové vypocty.

o
o
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povrch (terén)

spodni hrana konstrukce silnice
a kolejisté, pokud je k dispozici
stény vykopové ryhy

hlavni zasyp

kryci obsyp

bo¢ni obsyp

horni vrstva loze

spodni vrstva loze

dno ryhy

vyska kryti

tloustka loze

tloustka uc€inné vrstvy

hloubka ryhy (vykopu)

tloustka spodni vrstvy loze
tloustka horni vrstvy loze
tloustka kryciho obsypu

OD vnéjsi primér potrubi

Zmény namahani se mohou vyskytovat v pfipadé:
& zmény pldnich pomérd

& zmény pazeni
® zmény dobyvani

® spodniho dusani (péchovani)

® vymény pldy

® zvy$eného zpevnéni nad trubkami

® vlivu podzemni vody
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Podklady k projektovani

Parametry zabudovani a namahani

a - tloustka spodni vrstvy loze

Pokud neni stanoveno jinak, nesmi byt tloustka spodni vrstvy
loze a (méfeno pod dfikem trouby) mensi nez nasledujici hodno-
ty: 100mm pfi normélnich podminkach podlozi a zemin, 150mm
ve skalnatych horninach nebo zeminach tuhé konzistence.

Horni vrstva loZze b [mm]

b - tloustka horni vrstvy loze

c - tloustka kryciho obsypu

Obecné se pro plastové potrubi doporu€uje zvolit rozmér c ales-
pon 300mm - pouziti mensiho rozméru je tfeba konzultovat s vy-
robcem.

Jmenovity primér [mm] Uhel ulozeni (o) [°]
Vnitini primér Vnéjsi pramér a=90° a=120° a=180°

150 170 25 43 85
200 225 33 56 113
250 280 41 70 140
300 335 49 84 168
400 450 66 113 225
500 560 82 140 280

Sitka vykopu

Minimalni $ifka vykopu v zavislosti na vnéj§im priméru (OD) a Ghel B je Uhel sklonu stény nezapazené ryhy, méfeny k vo-

potrubi

Sitka vykopu musi byt takova, aby bylo mo?né bezpeéné vyjimat
zeminu a odborné pokladat potrubi. Minimalni Sitky vykopu v za-
vislosti na vn&j&im priiméru trubky OD v souladu s normou CSN
EN 1610 jsou uvedeny v nasleduijici tabulce:

dorovné ose (viz obrazek).

Minimalni Sifka vykopu v zavislosti na hloubce vykopu
Sitka vykopu nesmi prekrodit maximalni &itku stanovenou
podle statického dimenzovani. V pripadé pokladani vétsiho po-
Ctu potrubi (napfiklad napdjeci a odvadéci potrubi) do jednoho

Vnéjsi Minimalni §itka vykopu [m] vykopu je nutné zohlednit pfi stanoveni minimalni $itky vyko-
prumer Pasené Nepazené vykopy pu potfebné minimalni odstupy jednotlivych trubek v zavislosti
potrubi OD ,
[mm] vykopy B> 60° B <60°
<205 OD + 0.40 OD + 0.40 OD + 0,40 Hloubka vykopu [m] Minimalni Sifka vykopu [m]
S 005 = <1,0 neni stanovena
350 OD + 0,50 OD + 0,50 OD + 0,40 >10 <175 08
> 375000 < | oD+0,70 | OD+070 | OD+0,40 21,75 =40 0.9
>4,0 1,0
. na jejich materidlu a systému. Zafizeni, kterd se pouzivaji pro
L provadéni vykopu, musi byt pfizpsobena Sitkam vykopd, které
maji byt vytvoreny. Toto plati i pro provadéni pfipojd.
Vyjimky z hodnot minimalni Sirky vykopu
o - Od minimalni 8irky vykopu je mozné se odchylit za nasleduiji-
cich podminek:
B (® jestlize pracovnici nikdy nevstupuji do vykopu
______ — ! . ( jestlize pracovnici nikdy nevstupuji do prostoru
AX/Z‘L oD ‘|AX/2‘ mezi potrubim a sténou vykopu

Ve vyrazu OD + X odpovida hodnota X/2 minimalnimu pra-
covnimu prostoru mezi trubkou a sténou vykopu, respektive
vyzdivkou vykopu. Pfitom je vnéjsi prdmér OD uvadén v [mm]
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(& v pripadé uzkych mist a nedostupnych mist

V kazdém takovém pfipadé je nutné pfi projektovani a pro sta-
vebni provedeni pfijmout zvlastni opatreni.



Moznosti zajisténi polohy
Velké délky trubek skytaji vyhody pfi jejich pokladani. Pro zajisténi
linie dna je tfeba opakované provadét kontroly, a to nezavisle
na konstrukéni délce. Z metod pro zajiSténi polohy béhem faze
pokladani, ulozeni a zabranéni pohybdm, mdlzeme jmenovat
nasledujici:
& trvala kontrola dle projektu
& upevnéni pomoci piskovych kuZelll nebo nasazeni jednodu-
chych upeviiovacich pomocnych prostredkd
(& soucasné rozdéleni a zhutnéni materialu pro ulozeni az
po oblast horniho pfi¢niku

Zvlastni provedeni ulozeni

a pouziti nosnych konstrukci

Jestlize dno pfikopu vykazuje malou unosnost pro zénu ulo-
Zeni, je tfeba pouzit zvlastni opatreni. To je zpravidla pfipad
u nestabilnich zemin (napfiklad raselina, Stérkopisky). Moz-
nosti zvlastniho provedeni jsou vyména zeminy za jiné sta-
vebni hmoty nebo podepreni potrubi pomoci pilot. Podepreni
je mozné také dosahnout pficnymi nosniky, které jsou ulozeny
na pilotach.

Rovnéz pfi pfechodech mezi riznymi druhy podloZi s rlznymi

usazovacimi vlastnostmi je tfeba brat v Uvahu zvlastni opat-
feni.

dlazdéni z betonovych kamenu

struska

puda pro vyménu

textilie 200 gr/m?
(pojistka proti vznosu)

volné potrubi

2 ~
S E -
g 2 e & dfevéna propletena matrace
T o® (mozno pouzit)
a &
XXXXXXXANX
70
130

Priklad provedeni pro pokladani v mékkych pldach

Podpery a ulozeni,
oodklady k projektovani

Zébna potrubi mlze byt provedena v souladu s vyobrazenim.

Zméknuti zeminy v zéné potrubi mlzeme predejit pouzitim
geotextilii. Dopliujiciho stabilizovani zény potrubi je mozné
dosahnout pouzitim mfizi z umélé hmoty, dfevéného pletiva
nebo filtraéniho hrubého pisku.

Betonové podpéry a betonové oplasténi
Pouziti pfimych betonovych podpér neni pfipustné.

Jestlize je ze stavebné-technickych dlvod( Zadouci pouzit
v oblasti podpér betonovou desku, doporucuje se vytvorit
mezi trubkou a betonovou deskou mezilehlou vrstvu z vhodné
zeminy o tloustce pfiblizné 150mm u téla trubky a pfiblizné
100 mm pod trubkovymi spoji.

Pokud je navic ze statickych ddvod( zapotiebi vytvofit beto-
nové oplasténi, potom se doporucuje misto toho pouzit pro
rozdéleni zatizeni betonovou desku nad kryci zénou. Jestlize
je provadéno betonové oplasténi, potom ma byt vytvoreno ta-
kovym zpUsobem, aby toto oplasténi mohlo piejimat veskeré
statické zatizeni.
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Z hlediska ulozeni kanalizaénich trubek se rozlisuji 3 typy
provedeni v souladu s normou CSN EN 1610.

UloZeni v navezené puadé

Jestlize se existujici plida na dné pfikopu nehodi jako pod-
péra, je nutné dno pfikopu prohloubit a vytvofit novou spodni
vrstvu ulozeni a. Pro takové uloZeni jsou vhodné mimo jinéna-
sledujici stavebni materialy:

® pisek

lem pisku > 15 % a se stupném nerovnomérnosti U > 10
() §térk se stejnou velikosti zrna
() material s odstupfiovanym zrnénim
() smés drceného pisku - drté (Stérku) s maximaini velikosti
zrna 12mm
® recyklaéni stavebni material

Tloustka spodni vrstvy pro uloZeni a nesmi byt mensi nez nasle-
dujici hodnoty:

(» 150mm v pfipadé skalnich a pevné loZenych pld

() 100mm v pfipadé normalnich pddnich pomérd

Rozhodujici okolnosti pro tloustku horni vrstvy pro ulozeni b je
Uhel podepreni, ktery je zohlednén ve statickém vypoctu.

V pfipadé, Ze jsou prace provadény v oblasti spodni vody, je tfe-
ba se — z obecného hlediska — postarat, aby ve vykopu béhem
provadeéni praci s pokladanim trubek nebyla pfitomna voda a dale
je nutné prijmout opatfeni, pomoci kterych je mozné zabranit vy-
plachovani jemného materialu béhem oSetfovani vyskytu vody
ve vykopu.

Po ukoné&eni opatreni oSetfujicich vyskyt vody je nezbytné dosta-
te¢nym zpUlsobem uzavfit véechny stavebni drenaze.

oD

T
b

1l
a
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UloZeni v rovhomérnych, relativné jemnozrnnych plidach
Trubky mohou byt ukladany pfimo na rovnomeérnou, relativné
jemnozrnnou pldu, jestlize tato plida poskytuje podpéru po celé
délce trubky a pokud tloustka horni vrstvy ulozeni odpovida sta-
tickému vypoctu a dale pokud plda uréena pro spodni zpevnéni
je vhodna pro zhutnéni.

Aby se predeslo liniovému nebo bodovému podepreni, nesmi byt
zéna pod trubkou tvrdsi nez ostatni podpéry.

Déle je tfeba se vyhnout pouzivani napfr. zubd IZice bagru ke zkyp-
feni dna vykopu nebo dosahovani zmék&eni dna vykopu U€inkem
vody.

Jestlize doSlo na dné vykopu ke zkypfeni nebo zmékceni,
je nutné obnovit pdvodni hustotu podlozi dna vykopu.

OD

Ulozeni v rovhomérnych, relativné kyprych, jemnozrnnych pa-
dach

Trubky mohou byt ukladany pfimo na rovnomérnou, relativné kyp-
rou, jemnozrnnou pudu, jestlize podepirajici plocha je pred ulo-
Zenim vytvarovana tak, aby odpovidala tvaru vnéjsi stény trubky,
a pokud je trubka spravné uloZena po celé své délce.

Tloustka horni vrstvy loZze b musi odpovidat hodnotam, které jsou
uvedeny v tabulce na strané 242.

Hlin=n=ti=n
h
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Stavebni hmoty,

stanoveni prumeru potrubi

VSeobecné

Stavebni hmoty pro zénu potrubi musi poskytovat pokladanému
potrubi trvalou stabilitu a dostate¢nou Unosnost.

Stavebnim hmotdm je proto vénovana v normé& CSN EN 1610
velka pozornost. Je mozné pouzivat jak vyskytové zeminy, tak
i dodavané materidly, jestlize tyto materialy neovliviuji spodni
vodu. Dodavané stavebni hmoty mohou byt rovnéz recyklac-
ni stavebni hmoty. Pouzitelné jsou zrnité, nevazané stavebni
hmoty.

Stavebni materialy pro loze nemaji obsahovat ¢astice vétsi nez:
& 22mm pro DN < 200
() 40mm pro DN > 200 az DN < 600

Hydraulicky vazané stavebni hmoty, jako jsou stabilizovany
beton, lehky beton, nevyztuzeny beton nebo také vyztuzeny
beton, nejsou doporucovany pro elastické konstrukce, jakymi
jsou napfiklad systémy trubka/zemina.

Dodavané stavebni hmoty

Nasledné uvadeéné stavebni hmoty jsou vhodné:
& zrnité, nevazané stavebni hmoty, to jsou mimo jiné nasle-
dujici hmoty:
— material s odstupfiovanou zrnitosti
- pisek
— zrnitd smés
— smeés drceného pisku a jemného $térku s velikosti zrna
maximalné 12mm
Vhodné mohou byt rovnéz recyklované stavebni hmoty, pokud
je prokazana jejich vhodnost a snasenlivost s zivotnim pro-
stfedim.

Zvlasté je tfreba vzit v uvahu:

® pavod

(& upravu a skladovani

& odolnost proti vyluhovani

® rozlozeni velikosti zrna a tvar zrna

® cistotu
Pavodni zemina
PUvodni zeminy mohou byt znovu pouzity, jestlize tyto zemi-
ny vyhovuji navrhovanym pozadavkdm, pokud jsou schopné
zhutnéni a pokud neobsahuji Zadné materidly, které by mohly
trubky poskodit.
Stavebni hmota CSN EN 1610
< DN 200 <22mm
Material s odstupfiovanym zrnénim
> DN 200 <40mm
Drceny material (lomova vysevka) < DN 900 <11mm
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Doprava a manipulace

Potrubi by mélo byt skladovano pokud
mozno v plvodnim baleni. Trubky by mély
byt podepreny po celé délce. Stohovani
palet je povoleno pro DN 110-200 do vySe
4 svazk(, pro DN 250-500 do vyse 3 svaz-
ka.

Nakladani a vykladani trubek by mélo byt
provadéno se zvlastni péci.
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Trubky mohou byt skladovany na volném
prostranstvi, jehoz plocha musi byt rovna.
Trubky musi byt ulozeny tak, aby nedosSlo
k jejich deformaci. Hrdla musi byt ulozena
volné. Doporucuje se, aby trubky s nejvét-
$imi priméry leZely vespod.

Pfi nakladani a vykladani jefabem musi
byt pouzity textilni tfmeny, aby se zabra-
nilo mechanickému poskozeni potrubi.
Béhem nakladky a vykladky pomoci vy-
sokozdvizného voziku doporuc¢ujeme po-
uzivat hladkou vidlici.

Trubky by mély byt idealné prepravovany
v jejich plvodnim tovarnim baleni. Do-
pravni prostfedky pro pfevoz by mély mit
Gistou loznou plochu bez vyé&nivajicich
Sroubl a hrebikd.

Neprepravujte trubky ve velkém bez za-
jisténi stabilni polohy a bez odpovidajici
podpory po celé délce!



Trubky mensich primérd mohou byt pre-
naseny ru¢né.

V pripadé potrubi vétsich primérd midze
byt pouzito textilnich tfmend nebo lana.
Pro velmi velké prliméry se doporucuje
pouzit jefab.

Je neprijatelné tazeni trubek po zemi.
Chrarite potrubi pfed stykem s ostrymi
hranami.

Trubky mensich primérd mohou byt vkla-

dany do vykopu bez mechanizace.
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Pokladka potrubi

Sklon a material dna vykopu musi odpovi-
dat pozadavkdm stanovenym projektovou
dokumentaci. Sitka ryhy se stanovuje dle
CSN EN 1610. Sitka vykopu je dlleZita
pro predepsané hutnéni.

Dno vykopu by nemélo byt naruseno.
Jestlize je dno vykopu nestabilni nebo
pokud dno vykopu vykazuje nizké hod-
noty Unosnosti, je tfeba pfijmout vhodna
opatreni.

Nosné loze chrani potrubi pred nerov-
nostmi. K vyrovnani a obsypu je mozno
pouzit i zeminu z vykopu. Je nutné, aby
zemina byla zhutnitelnd podle poZzadavk(
projektu. Zemina nesmi byt zmrzla. Zemi-
na nesmi obsahovat ostré kaminky nad
maximalni povolenou zrnitost. Dno nesmi
byt zaplaveno vodou.

Pred samotnym obsypem je nutné po-
kladku zkontrolovat a schvalit. Pro obsyp
je nutné zvolit material, ktery je dobre
zhutnitelny.
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Hutnéni se musi provadét az k obéma
sténam vykopu, aby mélo potrubi dosta-
te€nou postranni oporu. Zemina se nesmi
vyklapét pfimo na potrubi. Tloustka vrstvy
pfed kazdym zhutnénim je max. 30cm,
coz odpovida asi 20cm tloustce vrstvy
po zhutnéni. Obsyp musi dosahovat min.
30cm nad vrchol potrubi.

Aby nedoslo k poskozeni potrubi, je tre-
ba davat pozor pfi mechanickém hutnéni
prvnich 30cm pfimo nad potrubim. Norma
CSN EN 1610 uvadi, e hutnit pomoci t&-
kych mechanizmd je mozné az tehdy, kdy
je nad dfikem potrubi vrstva o min. tloust-
ce 30cm. Stupen zhutnéni musi odpovi-
dat Udajim ve statickém vypoctu. Volba
pfistroje pro hutnéni, pocet zhuthovacich
prlichodd a tloustka zhutiiované vrstvy
musi byt prizplsobeny materidlu, ktery
bude zhutfiovan.



Potrubi se musi pokladat v souladu s SN EN 1610.

Je tfeba zajistit, aby bylo potrubi podepfeno rovnomérné po celé
délce. Korekce vysky podkladu nesmi byt provadéna zhutnénim,
ale dopInénim nebo odebranim materidlu pro zénu ulozeni. PFi
pokladce je nutné vytvorit vyhloubeniny pro hrdla ve spodni ¢asti
zény pro ulozeni, aby bylo mozné fadné provést potfebné spojeni.

Vyhloubeni nesmi byt vétsi nez je nutné pro vytvoreni fadného
spojeni.

Potrubi musi byt dostate¢né podepreno po stranach, aby
se zabranilo nepfiznivym deformacim.

Pred obsypem potrubi je nutné ru¢né napéchovat obsypovy
material pod potrubi a vytvofit tzv. kliny. Tim se potrubi zaro-
ven zafixuje proti posunuti pfi dalS§im strojnim hutnéni.

* " 4
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Instalace potrubi v pfitomnosti podzemni vody

Po vykopu nebo pfed zahajenim vlastniho vykopu pro kana-
lizaci je tfeba snizit hladinu vody min. 30cm pod zakladovou
sparu. Do takto provedeného vykopu pokladejte jednotlivé
vrstvy materialu az po zasyp potrubi véetné hutnéni. Zasyp
zeminou vé&etné hutnéni provedte min. 50cm nad ustalenou
hladinu podzemni vody, pfipadné 50 cm nad $térkovy zhutné-
ny zasyp potrubi. Teprve po takto ulozeném potrubi je mozno
nechat znovu nastoupat podzemni vodu.

Vyskové a smérové tolerance

VySkové a smérové vedeni a pfipustné odchylky popisuje nor-
ma CSN 75 6101 : 2004, v &lanku 8.5.7. PFi sklonu nivelety
do 10 %o mlzZe byt vySkova odchylka v uloZeni stoky nejvyse
+10mm proti kété dna ur¢ené projektovou dokumentaci, pfi
sklonu nad 10 %o nejvySe +30 mm. Soucasné nesmi vzniknout
v niveleté dna protisklon.

Pfimé Useky stok mezi dvéma Sachtami nebo jinymi objek-
ty na stokové siti mohou mit smérovou odchylku od pFimé-
ho sméru, pfi jmenovité svétlosti do DN 500 v&etné, nejvyse
50 mm.

Pfripadné prlhyby jednotlivych trubek (vlivem skladovani

apod.) kompenzujeme pokladkou tak, Ze smérova odchylka
se projevi v horizontdlni, nikoliv ve vertikalni roviné.
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